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Nové stiihaci stroje GT spliuji pozadavky na strih pro nizkou a stredni vrstvou

Stfihaci stroj GTxL je
nejnovejsi soucasti série GT
a je idealni pro malosériovy
stfih materialu pro nizkou a
stfedni vrstvou fezu az do
2,5 cm. Systém je zejména
vhodny pro ddmskou mddu,
obleky, sportovni odévy a
primyslové vyrobky jako
nabytek nebo interiéry
dopravnich prostredk.

Hlavni body
Nejlepsi pomér cena-
vykon pfi stiihu s nizkou a
stfedni hloubkou fezu
PIné vyuziti tohoto
stfihaciho systému
znamena vysS§i vykon pfi
nizSich nakladech, vyssi
zisky a rychlejsi navratnost
investice.
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fezu

Nejvyssi kvalita
s nejniz§imi naklady na
stfih jedné jednotky
e niZ3i spotfeba energie
e trvanlivéjsi spotiebni
nahradni dily
e delSi doba stfihu
v ramci stfihového cyklu
e menSsi prostoje
e vySSi vykon (nebo
Uspora prace)

Nejnizsi provozni naklady
GTxL se sam rychle

zaplati diky vynikajici

navratnosti investice

v podobé uspory latky a

pracovnich sil, pfesného a

spolehlivého stfihu, delSi

Rychly vyfez znamena
splnéni pfisnych dodacich
terminu a odbourani penale
za pozdni dodani.

Snadné zaskoleni a
obsluha

Intuitivni ovladaci
rozhrani a jednoduchy
ovladaci panel umozniuji
rychlé zaskoleni obsluhy a
okamzité zapoceti vyroby.

Rychlé dodani, snadna
instalace

Stfihaci stroj GTxL
muze byt odeslan v kratkém
C¢asovém useku a jeho
instalace a zabé&hnuti trva o
malo déle nez jediny den.
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Obecné parametry

Konfigurace systému

o Maximalni stlatena vyska latky je

2,5cm

Sitka a délka fezu: 1,7 mx 1,8 m

Prdmérny vykon 10,2 m/min

Maximalni rychlost stfihu 46 m/min

Maximalni zrychleni 3,7 m/s2

N0z s dlouhou Zivotnosti

Proménliva regulace rychlosti noze

Automatické ostfeni nozZe

Hladina hluku 75 dB

Vysoce ucinny systém sani

Vystupni stil CTOT s nezavislym

provozem

Automaticky usporny rezim

® RozSifené systémové diagnostické
nastroje

o Kompletni provozni a technické
zaskoleni

® Integrované tésnéni sani

Pfesnost

Pozi¢ni rozliseni: +/- 0,075 mm

Ridici pult operatora

® Ergonomicky fidici pult (strany

stfihaciho stroje bez jakychkoli

prekazek)

Procesor Pentium®

Vysokokapacitni pevny disk

Pamét 64 MB RAM

Disketova mechanika 3,5¢

Obsluzny polohovaci trackball pro

rychlé ziskani dat

e Monitor 380 cm (15*) — nastavitelny
pro komfort operatora

o Kompatibilni se siti

e CD-ROM (pouze &teni)

Vlastnosti softwaru

e Uzivatelsky jednoduché grafické
rozhrani

o Automaticka optimalizace
stfihového souboru: spolecné linie,
optimalizace drahy

® Zobrazeni polohy v pribéhu stfihu

e Postup stfihu zobrazen na monitoru
u Fidiciho pultu

o Ulozen konfiguraéni soubor
s nastavenim stfihovych parametru

® Znalostni baze vyuziva knihovnu
vlozenych soubord s nastavenim

® Pribézné zobrazeni provoznich
Udaja: hladina vakua, rychlost
stfihu atd.

® Automaticka kalkulace
SMARTBIte™ (posuvu dopravniku)

® Rozsifené diagnostické nastroje
pro snazsi servis

e Proménliva regulace rychlosti noze
pro zvySeni vykonu
(odbourani/snizeni spékani)
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® Pruzné fizeni rychlosti stfihu
(posuvny regulator)

e Razeni soubort poloh do fronty

® Predbézné zobrazeni poloh jako
prevence chyb

® Pfima volba a stfih soubor( poloh
ze systému AccuMark™ (on-line
nebo na dalku)

® Pozménéni tabulek s parametry
stfihu a cvika pfimo na stfihacim
stroji

e Systém fizeni udrzby Maintenance
Manager automaticky monitoruje
udrzbu jednotlivych soucasti
hardwarového vybaveni a uvédomi
operatora o potfebé udrzby. Jeji
dodrzeni zajistuje prostfednictvim
zvlastniho hesla a spinénim
pozadované udrzby

Charakteristika stolu

e \/ySka stolu 75 az 90 cm po 5-ti cm.

® Celkovéa délka 4,19 m

e Dopravnikovy stfihaci povrch
GERBER BRISTLE SQUARE®

Délka stfihaciho okna: az 170 cm
Celkova $itka stolu: 2,74 m
Kratka nabézna rampa: 41,28 cm
Pohonny systém s dvojim pasem
Hmotnost stolu:
— Celkova: 2 554 kg
— Hmotnost na kolo:

vstupni konec: 1 040 kg

vystupni konec: 2x po 757 kg
Dopliikové vybaveni

e Etiketovaci systém InfoMark

® Systém sesazeni do pruht a kara
InVision

e Elektricka vrtacka tkanin, az 9,5
mm

® Pfepravni souprava pro bo¢ni
pfesun mezi pokladacimi stoly

® Inteligentni draha stfihu

® Zpravy o vyuziti ¢asu (CIDB —
Cutter Information Database,
databaze vyuziti stfihaciho stroje)

® Prdbézny stfih

® Pravostranny provoz

e Ctedka ¢arovych kodil pro
zadavani dat: stfihové a
nastavovaci soubory

e Kompletni bali¢ek dodani sluzeb
servisu a nahradnich dilt

e Dvojity vrtak
® Proménliva regulace vakua

Energetické pozadavky
Elektroinstalaéni naroky:

Stal:

30 A pii 480 V, 3 faze, 50/60 Hz,
17kVA

30 A pfi 380 V, 3 faze, 50/60 Hz,
17kVA

50 A pfi 208 V, 3 faze, 50/60 Hz,
17kVA

50 A pfi 240 V, 3 faze, 50/60 Hz,
17kVA

Pozadavky pro regulaci vykonu

3 vodice 220V, 1 faze, 20A, 50/60 Hz,
4,8 kVA

Primérna spotreba energie
Prdmérné 10KW na tfifazovy systém
Pozadavky na stlaceny vzduch
Stlaceny vzduch 5 litrG/min, 6,8 bar
Provozni prostredi

Maximalni teplota: 43°C

Maximalni vihkost: 95%
(nekondenzuijici)

Standardni systém sani do 760 m n.
m.

(pro vy$Si nadmorské vysky je

k dispozici doplfikové fizeni sani)

POZNAMKA: Konfigurace se mohou
liSit podle zakaznikova pfani.

Parametry se mohou ménit bez

pfedchoziho upozornéni

GERBERcutter® a GERBER BRISTLE SQUARE®
jsou registrovanymi ochrannymi znamkami a
AccuMark™ InfoMark™, InVision™ a
SMARTDbite™ jsou ochrannymi znamkami Gerber
Technology, Inc.

Pentium® je registrovanou ochrannou znamkou
Intel Corporation.

Windows® NT je registrovanou ochrannou
znamkou Microsoft Corporation.
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Vyrobky GERBER obsahujici laser
spliuji nafizeni 21 CFR v platném
znéni.

Adresa vyrobce:
Gerber Technology, Inc.

P.O. Box 769

24 Industrial Park Road West
Tolland, CT 06084 USA

Tel: (860) 871-8082

Fax: (860) 871-6007

Net: www.gerbertechnology.com

Zastoupeni :

GERBER-BRUNNER-Wien
brunner.gerber.wien@aon.at
www.gerbertechnology.com

ZADAS spol.s r.o.
Primyslova

798 11 Prost&jov
www.zadas.cz

BEATEX s.r.0.
Rajcanska 46,
821 07 Bratislava
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